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LatvieSu

Drosibas noteikumi

Vispareéji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

A BRIDINA- Izlasiet visus drosibas noteikumus
JUMS un instrukcijas, aplikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar
specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegto drogibas noteikumu un
instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.
Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jusu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tumsas vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degoSu putek|u vai
tvaiku aizdegSanos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiedero$sam personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbttne var novérst uzmanibu, ka rezultata jis
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabiit piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanemsanas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarSanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam iek|dstot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kustosam dalam.
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Bojats vai samezglojies elektrokabelis var but par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi arpustelpu
lietosanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas kédém, kas aizsargatas ar nopliides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmér nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lietosana noteiktos
apstaklos [aus samazinat savainosanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievieno$anas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznem3anas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai
atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadi$anu neparedzétas situacijas.

» Nésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Netuviniet garus matus un drébes kustosam dalam.
Valigas drebes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kusto$ajas dalas.

» Jaelektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
puteklu uzsiikSanas vai savakSanas, nodrosiniet, lai ta
biitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
puteklu savakSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet paSapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lietosanas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var git
nopietnu savainojumu.
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Saudziga apiesanas un darbs ar elektroinstrumentiem

>

>

>

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Ikvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to
nepiecieSams remontét.

Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietoSanas uzglabasanai atvienojiet ta
elektrokabela kontaktdaksu no barojo3a elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
Sadiiespéjams noveérst elektroinstrumenta nejausu
ieslégsanos.

Ja elektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemeérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilvéku veselibu.

Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosiniet,
lai tas pirms lieto$anas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezejinstrumentiem, |auj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit
sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lietosanas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzéjis razotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
rokturi un noturvirsmas trauce efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzétas
situacijas.

Apkalposana

>

Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams panakt
un saglabat vajadzigo darba drosibas limeni.

Drosibas noteikumi virsfrézém un malu frézém

>

Turiet elektroinstrumentu vienigi aiz izolétajam
noturvirsmam, jo griezéjasmeni var skart pasa
instrumenta elektrokabeli. Pargriezot spriegumnesoSus

>

>

vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam, ka rezultata lietotajs sanem elektrisko triecienu.
Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabhilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, priekSmets
nenoturas stabila stavoklr un var izraisit kontroles
zaudésanu par darba procesu.

Frézurbja pielaujamajam grieSanas atrumam jabiit ne
mazakam par elektroinstrumenta lielako noradito
grieSanas atrumu. Frézurbis, kas grieZas atrak, neka
pielaujams, var salizt un tikt mests prom.

Frézurbim vai citam piederumam precizi jaievietojas
Jiisu elektroinstrumenta darbinstrumentu
stiprinajuma iericé (spilaptveré). Darbinstrumenti, kas
precizi neatbilst stiprinajuma ierices izmériem,
nevienmerigi rote, |oti stipri vibre un var izraisit kontroles
zaudésanu par instrumentu.

Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai péc elektroinstrumenta ieslégsanas.
Tas laus izvairities no atsitiena, kas var notikt,
darbinstrumentam iestrégstot apstradajamaja
priekSmeta.

Netuviniet rokas frézésanas vietai un frézgrieznim. Ar
otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura. Ja fréze
tiek turéta ar abam rokam, rotéjosais frézgrieznis tas
nevar savainot.

Neveiciet frezésanu pari metala priekSmetiem,
naglam vai skriivém. Saduroties ar $adiem
priekSmetiem, fréZgrieznis var tikt bojats, ka rezultata
rodas paaugstinata vibracija.

Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
aizdegSanos vai bt par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot idensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas véertibas, ka ari stradajosa persona var
sanemt elektrisko triecienu.

Nelietojiet neasus vai bojatus frézgrieznus. Neasi vai
bojati frézgriezni rada paaugstinatu berzi, viegli iestregt
frézéjuma un pazemina frézésanas efektivitati.

Pirms elektroinstrumenta novietosanas nogaidiet, lidz
tas ir pilnigi apstajies. Kustiba esoss darbinstruments
var iestrégt, izsaucot kontroles zaudésanu par
elektroinstrumentu.

Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu ar abam
rokam un ienemiet stabilu kermena stavokli.
Elektroinstrumentu ir drosak vadit ar abam rokam.
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Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. Drosibas noteikumu
un noradijumu neievéro$ana var izraisit
aizdegSanos un bt par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.

Nemiet véra attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Ar instrumentu ir paredzéts frézét gropes, malas, profilus un
iegarenus atvérumus koksné, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos, ka ari Sablonfrézét, apstrades laika
turot pamatni uz apstradajama priekSmeta virsmas.
Stradajot ar samazinatu grieSanas atrumu un lietojot
atbilstosas frézes, instrumentu var izmantot arf krasaino
metalu apstradei.

Attelotas sastavdalas

Attéloto komponentu numeracija atbilst karsta
elektroinstrumenta attélojumam grafiskaja lapa.

(1) Labais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(2) Taustins darbvarpstas fikséSanai

(3) Skaidu aizsargs

(4) Paralélas atdures vadstienu fikséSanas sparnskrive
(2 gab.)

(5) Pamatplaksne

(6) Slidplaksne

(7) Paralélas atdures vadstienu stiprinajums

(8) Pakapjveida atdure

(9) Dziluma ierobezotaja regulésanas sparnskrive

(10) Parbidamais markieris

(11) Kreisais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(12) Frézésanas dziluma fikséSanas svira

(13) Skala frézésanas dziluma iestatisanai

(14) Dziluma ierobezotajs

(15) Skala frézésanas dzijuma precizai iestatisanai

(16) Rokturis frézéSanas dziluma precizai iestatisanai
(iegremdejama vieniba)

(17) Pirkstrats grieSanas atruma regulésanai

(18) Fréze?

(19) lesledzejs/izsledzéjs

(20) lesledzéja/izslédzéja fiksacijas un atblokésanas poga

(21) Uzgrieznu atsléga (17 mm, 24 mm)

(22) Spilaptveres virsuzgrieznis

(23) Nosuksanas adapters (iegremdéjama vieniba)

(24) Nosuksanas adaptera rievskrive (2 gab.)

(25) Nosiiksanas $litene (@ 35 mm)?

(26) Nosiksanas adapters (kopéjo$a vieniba)”

(27) Starplika nosiik$anas adapteram

(28) Paraléla vadotne

Latviesu |9

(29) Sparnskrave paralélas atduras aptuvenai iestatisanai

(30) Paralélas vadotnes vadstienis

(31) Rokturis paralélas vadotnes precizai regulésanai

(32) Centréjosais stienis

(33) Reguléjama atdurplaksne paralélajai vadotnei

(34) Kopéjosas vadotnes adapters ar SDS stiprinajumu

(35) Stiprinosa skrive kopéjosas vadotnes adapteram
(2x)

(36) Stiprinosa svira kopgjosas vadotnes adapteram

(37) Kopéjosa vadotne

(38) legremdéjama vieniba

(39) Slidplaksnes stiprinajuma skrive

(40) Centréjosais stienis®

(41) Nosuksanas parsegs malu apstradei

(42) Vadotnes rats”

a) Sie piederumi neietilpst standarta piegades komplekta.

Tehniskie parametri

Virsfréze GOF 20-12

Izstradajuma numurs 3601F272..

Nominala ieejas jauda w 2000

Apgriezienu skaits brivgaita min* 10000-25000

Apgriezienu skaita °

iestatijums

Elektroniska gaitas °

stabilizéSana

Putek|u nostksanas °

savienojums

Saderigas spilaptveres mm 8-12
collas Y=

Frézésanas aptveres mm 80

amplitida

Svars” kg 6,3

Aizsardzibas klase S/

A) Bez elektrotikla kabela

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230 V.
Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir
modificéti atbilstosi nacionalajiem standartiem, Sie parametri var
atskirties.

Vértibas var atskirties atkariba no konkréta izstradajuma un
izmantosanas vai apkartéjas vides apstakliem. Plasaku informaciju
skatiet vietné www.bosch-professional.com/wac.

Informacija par troksni un vibraciju

Trok$na emisijas vértibas ir noteiktas

atbilstigi EN 62841-2-17.

Elektroinstrumenta trokSna limena A izsvarotas tipiskas
vértibas: skanas spiediena limenis 97 dB(A), skanas jaudas
limenis 105 dB(A). Mérijumu nenoteiktiba K = 3 dB.

Lietojiet dzirdes aizsarglidzek|us!

Bosch Power Tools
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Svarstibu vértibas a, (pastavigas svarstibas), p; (atkartotas
triecienu svarstibas) un mérijuma nenoteiktiba K ir noteiktas
atbilstigi EN 62841-2-17:

a,=4,0m/s’ (K = 1,5m/s?), p; = 199 m/s” (K = 27 m/s?)
Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta
radita trok$na vertiba ir izmerita atbilstosi standarta
noteiktajai procedtrai un var tikt izmantota
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un troksna raditas papildu slodzes
iepriek$éjai novertésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
trokdna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trok3na vértiba var atSkirties no
Seit noraditajam vertibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un trok3na radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvértéetu svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas var
ieverojami samazinat svarstibu un trok3na radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajo$o personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalposanu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.

Montaza
» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalpoSanas

izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézes iestiprinasana (skatit attélu A)

» lestiprinot un nomainot frézésanas darbinstrumentus,
ieteicams uzvilkt aizsargcimdus.

Tirdzniecibas vietas var iegadaties visdazadakas kvalitates

un izpildijuma frézes.

Frézes no atrgriezéjtérauda (HSS) ir piemérotas mikstu

materialu, pieméram, miksta koka un plastmasas apstradei.

Frézes ar cietmetala griezéjskautném (HM) ir ipasi

paredzétas cietu un abrazivu materialu, pieméram, cieta

koka un aluminija apstradei.

Originalas frézes no Bosch plasa piederumu klasta var

iegadaties specializétajas tirdzniecibas vietas.

lestipriniet tikai nebojatas un tiras frézes.

Jaiespéjams, izmantojiet frézi, kuras varpstas diametrs

iri2 mm.

Jiis varat nomainit frézi, kad iegremdéjamaja/kopéjosaja

vieniba ir ievietots frézes motors. Tomér ieteicams darbarika

mainu veikt, kad frézes motors ir demontéts.

- Iznemiet frézes motoru no iegremdéjamas/kopéjosas
vienibas.

- Nospiediet un turiet nospiestu darbvarpstas fiksésanas
pogu (2) (@). Péc tam pagrieziet darbvarpstu ar roku,
[idz fiksators nofikséjas.

Nospiediet darbvarpstas fikséSanas pogu (2) tikai tad,
kad darbvarpsta negriezas.

- Alternativi darbvarpstu var nofiksét ari ar papildu valéja
tipa uzgrieznu atslégu.

~ Atskrivéjiet virsuzgriezni (22) ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (21) (atslégas platums 17 mmun 24 mm),
griezot to preteji pulkstena raditaju kustibas
virzienam (@®).

- lebidiet frézes katu spilaptveré. Frézes kats jaiebida
spilatveré vismaz 20 mm dziluma.

- Stingri pievelciet virsuzgriezni (22) ar valéja tipa
uzgrieznu atslégu (21) (atslégas platums 17 mm un
24 mm), griezot to pulkstena raditaju kustibas virziena.
Atlaidiet darbvarpstas fiksé$anas taustinu (2) vai
nonemiet papildu valéja tipa uzgrieznu atslégu.

» Ja nav iestiprinata kopéjosa vadotne, neizmantojiet
frézi, kuras diametrs ir lielaks par 50 mm. Sadas frézes
neiziet caur atvérumu pamatné.

» Nepievelciet spilaptveres virsuzgriezni, ja spilaptveré
nav ievietots frézésanas darbinstrumenta kats.
Pretéja gadijuma spilaptvere var tikt bojata.

Puteklu un skaidu uzsitksana

Izvairieties veikt darbus ar intrumentu, ja netiek veikti
puteklu samazinasanas pasakumi. Piemérota putek|u
nosuksanas ierice samazina veselibu apdraudo$o puteklu
ietekmi. Gadajiet, lai darba vieta tiktu labi ventiléjama.
Vienmér izmantojiet piemérotu elpce|u aizsardzibas lidzekli.
Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
puteklu uzsuk3anas metodi. levérojiet jusu valsti speka
eso0$0s prieksrakstus, kas attiecas uz apstradajamo
materialu.
» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putek|i
var viegli aizdegties.

Prasibas vakuumsiicéjam

leteicamais $dtenes nominalais mm 35
diametrs

Nepiecie$amais zemspiediens” mbar >230

hPa >230

Nepiecie$ama gaisa plisma® I/s > 36

m3/h >129,6

leteicama filtra efektivitate Puteklu

klase M

A) Elektroinstrumenta vakuumsiicéja piesléguma jauda

B) Atbilstigi IEC/EN 60335-2-69

levérojiet vakuumstceéja instrukcija sniegtos noradijumus. Ja
stksanas jauda samazinas, partrauciet darbu un noveérsiet
céloni.

Nosiik$anas adaptera iestiprinasana iegremdéjamaja
vieniba (skatit attélu B)

Nostik$anas adapteri (23) var montét ta, ka nosiksanas
savienotajs ir vérsts uz priek$pusi vai uz mugurpusi.

160992AA52((16.03.2026)
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Jair uzstadits kopéjosas vadotnes adapters (34), tas
japiemonté pagriezts par 180°, lai nosiks$anas
adapters (23) nesaskartos ar atbrivosanas sviru (36).
Nostipriniet nosiksanas adapteri (23) ar

2 rievskrivém (24) uz pamatnes (5).

Lai nodrosinatu optimalu nosiksanu, nosiksanas
adapteris (23) ir regulari jatira.

Nosiik$anas adaptera (piederums) iestiprinasana
kopéjosaja vieniba (skat. attélu C)

Nosiksanas adapteri (26) var montét ta, ka nostiikSanas
savienotajs ir vérsts uz priek$pusi vai uz mugurpusi.

Jair uzstadits kopéjosas vadotnes adapters (34),
piestipriniet nosik$anas adapteru (26) ar 2

rievskrivém (24) pie pamatplaksnes (5). Ja netiek
izmantots kopéjosas vadotnes adapters (34), vispirms
uzstadiet starpliku (27) uz nostik$anas adaptera (26), ka
paradits attéla.

Putek|u uzsiik$anas ierices pievienosana

Uzbidiet nosiksanas $lateni (@ 35 mm) (25)
(papildpiederums) uz samontéta nostiksanas adaptera.
Savienojiet nosiik$anas $luteni (25) ar vakuumsticéju
(papildpiederums).

Elektroinstrumentu var tiesi pievienot Besch universala
vakuumsticéja papildu kontaktligzdai, caur kuru tiek realizéta
talvadiba. Sis vakuumsucéjs ir apgadats ar talvadibas
funkciju, tapéc, ieslédzot elektroinstrumentu, automatiski
ieslédzas ari vakuumstcejs.

Vakuumsticéjam jabat piemérotam, lai siktu apstradajama
materiala putek|us.

Veselibai ipasi kaitigus, kancerogenus vai sausus puteklus
savaciet ar specialu vakuumstcéju.

Skaidu aizsarga montaza (skatiet attélu D)

No prieks$puses ievietojiet skaidu aizsargu (3) vadotné ta, ka
tas fikséjas. Lai nonemtu skaidu aizsargu, to satveriet aiz
saniem un izvelciet uz priekSpusi.

Ekspluatacija

» Nodrosiniet pareiza elektrotikla sprieguma padevi!
Elektrobaro$anas avota spriegumam jaatbilst vértibai, kas
ir noradita uz elektroinstrumenta markéjuma plaksnites.

Ekspluatacijas sakSana

Griesanas atruma izvéle

Ar griesanas atruma regulésanas pirkstratu (17) var iestatit
vélamo grieSanas atrumu, kas iespéjams ari
elektroinstrumenta darbibas laika.

1-2 Neliels griesanas atrums
3-4 Videjs grieSanas atrums
5-6 Liels grieSanas atrums

Saja tabula sniegtas vértibas ir orientéjosas. Vélamais
grieSanas atrums ir atkarigs no apstradajama materiala
ipasibam un apstrades apstak|iem, un to var noteikt
praktisku méginajumu cela.

Latviesu |11

Frézes diametrs Pirkstrata

[mm] stavoklis

Ciets koks 4-10 5-6
(skabardis) 12-20 3-4
22-40 1-2

Miksts koks 4-10 5-6
(priede) 12-20 3-6
22-40 1-3

Skaidu plaksnes 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastmasa 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminija 4-15 1-2
16-40 1

Péc ilgakas darbibas ar nelielu grieSanas atrumu
elektroinstruments ir aptuveni 3 mindtes jaatdzesé, darbinot
to brivgaita ar maksimalo grieSanas atrumu.

leslégsana un izslégSana

Pirms ieslég3anas noreguléjiet frézésanas dzijumu.

Lai elektroinstrumentu ieslégtu, vispirms viegli nospiediet
fiksacijas un atblokésanas taustinu ieslédzéjam/izslédzéjam
(20) un péec tam nospiediet ieslédzéju/izslédzéju (19) un
turiet to nospiestu.

Lai fiksetu elektroinstrumentu, ieslédziet to un nospiediet
fiksacijas un atblokésanas taustinu uz ieslédzéja/izslédzéja
(20). Vispirms atlaidiet iesledzéju/izslédzéju (19) un péc
tam fiksacijas un atblokésanas taustinu uz ieslédzéja/
izsledzéja (20).

Lai elektroinstrumentu izslégtu, atlaidiet ieslédzéju/
izsledzeju (19) vai ari, ja tas ir nostiprinats, nospiezot
iesledzéja/izslédzéja fikséSanas taustinu (20), Islaicigi
nospiediet un atlaidiet iesledzéju/izsledzeju (19).

Elektroniska gaitas stabilizéSana

Elektroniskais gaitas stabilizators uztur gandriz nemainigu
darbvarpstas griesanas atrumu, slodzei mainoties no
brivgaitas lidz maksimalajai vértibai, kas |auj stabilizét
apstrades rezimu.

Pakapeniska palaisana

Instrumenta ieskréjiena laika ta griezes moments tiek
elektroniski ierobezots, $adi palielinot dzinéja kalposanas
laiku.

Frézésanas dziluma regulésana (skatiet attélu E)

Frézésanas dzilumu drikst regulét tikai tad, kad

elektroinstruments ir izslégts.

Lai aptuveni regulétu frézésanas dzilumu, rikojieties, ka ir

noradits talak.

- Novietojiet elektroinstrumentu ar uzmontétu frézi uz
apstradajama sagataves.

- Noreguléjiet pakapjveida atduri (8) zemakaja pakape;
pakapjveida atdure jitami nofikséjas.

- Atskriveéjiet sparnskravi pie dziluma ierobezotaja (9), lai
dziluma ierobezotajs (14) brivi kustétos.

Bosch Power Tools

1609 92AA52|(16.03.2026)



12 | Latviesu

- Nospiediet frézésanas dziluma fiksesanas sviru (12)
virziena @ un Iéni nolaidiet frézésanas bloku, lidz
fréze (18) pieskaras pie apstradajama priekSmeta
virsmas. Lai frézésanas bloku fiksétu $aja augstuma,
atlaidiet frézéSanas dziluma fiksé$anas sviru (12). Lai
beigas nostiprinatu frézésanas dziluma fikséSanas
sviru (12), to var parvietot virziena @.

- Nospiediet frézésanas dziluma ierobezotaju (14), lidz tas
pieskaras pie pakapjveida atdures (8). Parvietojiet
parbidamo markieri (10) ta, ka markéjuma atzime sakrit
ar 0 poziciju uz frézésanas dziluma skalas (13).

- Parvietojiet dziluma ierobezotaju (14) vélamaja
frézésanas dziluma, tad stingri ieskravéjiet dziluma
ierobezotaja fiksesanas sparnskrivi (9). Raugieties, lai
parbidamais markieris (10) vairs neparvietotos.

- Nospiediet frézésanas dziluma fikseésanas sviru (12)
virziena @, tad parvietojiet frézésanas bloku augseja
stavoklr.

Ja frézésanas dzilums ir liels, frézeésanas darbu ieteicams

sadalit un veikt vairakas kartas, nonemot mazaku materiala

dalu. Ar pakapjveida atdures (8) palidzibu frézésanas darbu
var érti sadalit vairakas pakapés. Pagrieziet frézésanas
dziluma ierobeZotaja pakapjveida atduri stavokli, kas atbilst
viszemakajam atdures limenim, un iestadiet vélamo
frézeédanas dzilumu. Tad veiciet frézé$anu vairakas kartas,
pirmajam kartam izmantojot augstakos pakapjveida atdures
limenus.

Frézesanas dziluma iestatijumu var precizét péc iegitajiem

kontrolfrézéjuma rezultatiem, griezot rokturi (16); griezot

rokturi pulkstena raditaju kustibas virziena, frézésanas
dzilums palielinas, bet, grieZot rokturi pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam, frézésanas dzilums samazinas.

Skala (15) paredzéta orientacijai. Viens apgrieziens atbilst

iestatijuma veértibas izmainai par 1,5 mm, bet viena iedala uz

skalas (15) augséjas malas atbilst iestatijuma vertibas
izmainai par 0,1 mm. Maksimala frézésanas dziluma

izmaina, ko var panakt ar roktura palidzibu, ir £16 mm.

Norades par darbu

» Sargajiet frézésanas darbinstrumentus no kritieniem
un triecieniem.

Frézésanas virziens un frézésanas gaita (skatit attélu F)

» Frézéesanas laika instruments vienmer japarvieto pret
frézes (18) griezéjskautnu parvietosanas virzienu
(pretejs virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.

Frézésana ar iegremdéjamo vienibu

lestatiet vélamo frézésanas dzilumu.

Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz
apstradajama priekSmeta virsmas un tad ieslédziet
instrumentu.

Nospiediet iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz
leju un lénam parvietojiet frézésanas bloku uz leju, lidz
sasniedzat iestatito frézéSanas dzilumu. Atlaidiet
atblokésanas sviru,, fiksejot So iegremdésanas dzijumu.

Veiciet frézéSanu, vienmeérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Péc frézéSanas operacijas beigam parvietojiet frézésanas

bloku augséja stavokli.

Péc frézéSanas izslédziet elektroinstrumentu.

Frézesana ar kopéjoso vienibu

lestatiet vélamo frézésanas dzilumu.

leslédziet elektroinstrumentu un parvietojiet to uz

apstradajamo vietu.

Veiciet frézéSanu, vienmeérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Izsledziet elektroinstrumentu.

» Nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms taja
iestiprinatais frézéSanas darbinstruments nav pilnigi
apstajies. Pec elektroinstrumenta izslégsanas taja
iestiprinatais darbinstruments zinamu laiku turpina rotét
un var izraisit savainojumus.

Frézésana ar paligvadotni (skatit attélu G)

Lai apstradatu liela izméra apstradajamos priekSmetus,
pieméram, veiktu gropju iefrézésanu, uz apstradajama
priekSmeta virsmas var nostiprinat koka déli vai listi un
izmantot to ka paligvadotni, vadot daudzfunkcionalo frézi gar
$is paligvadotnes malu. Izmantojot iegremdéjamo

vienibu (38), vadiet daudzfunkcionalo frézi gar
paligvadotnes slidplaksnes taisno malu.

Malu vai formu frézésana

Veicot malu vai formu frézésanu bez paralélas vadotnes,
jaizmanto frézéSanas darbinstrumenti, kas apgadati ar
atdures elementu vadotnes izcilna vai gultna veida.
Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu apstradajama
priek$meta malai, lidz tai pieskaras frézésanas
darbinstrumenta vadotnes izcilnis vai gultnis.

Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstradajama
priekSmeta malu. Sekojiet, lai instrumenta pamatne stingri
saskartos ar apstradajama priekSmeta virsmu. Parak spécigs
spiediens var sabojat apstradajama priekSmeta malu.

Frézesana ar paralélo atduri (skat. attélus Hun 1)
lebidiet paralélo atduri (28) ar vadstieniem (30)
pamatplaksné (5) un stingri fikséjiet tos ar skrivém (4)
stavoklr, kas atbilst vajadzigajam attalumam.

Ar sparnskriivem (29) paralélo atduri var papildus var
parvietot gareniski.

Ar rokturi (31) var precizi noregulét garumu, pirms tam
atskravéjot abas sparnskrives (29). Viens apgrieziens
atbilst radiusa izmaina par 2,0 mm, bet katrai no grozamas
pogas iedalam (31) atbilst radiusa izmaina par 0,1 mm.
Raugiet, lai centréjosa stiena (32) smaile iedurtos
apstradajama priekSmeta virsma.

Izmantojot atdures sliedi (33), varat mainit paralélas atdures
efektivo kontaktvirsmu.

Vienmérigi virziet ieslégtu elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu ta, ka paraléla vadotne
mereni spiez no saniem.
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Frézésana ar vadotnes ratu (skat. attélu J)
Samontéjiet vadotnes ratu (42), ka paradits attéla.
Novietojiet vadotnes ratu uz plaksnes izliektas malas.

Frézésana, lietojot kopéjoso vadotni (skatit attélus K-L)

Ar kopéjosas vadotnes (37) palidzibu var parnest originalo

priek$metu vai $ablonu kontiras uz apstradajamo

priek$metu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst $ablona

vai originala priek$meta biezumam. Kopéjosajai vadotnei ir

lejup vérsta centrala apmale, tapéc Sablona biezumam jabat

vismaz 8 mm.

Lai lietotu kopéjoso vadotni (37), pirms tam SDS kopéjosas

vadotnes adapters (34) jaievieto slidplaksné (6).

Kopéjosas vadotnes adapteri (34) no augsas uzlieciet uz

slidplates (6) un pieskrivéjiet ar 2 stiprinasanas

skravem (35). Pievérsiet uzmanibu, lai atblokésanas svira

kopéjosas vadotnes adapterim (36) biitu brivkustiga.

Bidiet atblokésanas sviru (36) bultinas virziena un kopéjoso

vadotni (37) no apaksas ielieciet SDS kopéjosas vadotnes

adapteri (34). Kodéjosajiem izcilniem janofikséjas

kopéjosas vadotnes (37) izgriezumos.

Parbaudiet attalumu no frézes centra un kopéjosas uzmavas

malas (skatit ,Pamatplaksnes centrésana (skatit attelu N)*,

Lappuse 13).

» lzvélieties frézi, kuras diametrs ir mazaks par
kopéjosas vadotnes iekséjo diametru.

Frézésanas gaita

Piezime. Sekojiet, lai frézé$anas darbinstruments (18)

nepieskartos pamatnes plaksnei (5). Sekojiet, lai netiktu

bojats $ablons vai apstradajamais priek$mets.

Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu ar kop&joso

vadotni (37) $ablona malai.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet

iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz leju unlénam

parvietojiet frézésanas bloku uz leju, lidz sasniedzat iestatito

frézéSanas dzilumu. Atlaidiet atblokésanas sviru, fikséjot So

iegremdésanas dzilumu.

Virziet elektroinstrumentu ta, ka kopéjosas vadotnes (37)

apmale spiez uz $ablonu no saniem.

Pamatplaksnes centrésana (skatit attélu N)

Lai attalums no frézes vidus lidz kopéjosajai vadotnei viscaur
bitu vienads, kopéjoso vadotni (37) un slidplati (6), ja
nepiecieSams, var centrét vienu pret otru.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet
iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz leju un lénam
parvietojiet frézéSanas bloku uz leju, lidz sasniedzat iestatito
frézéSanas dzilumu. Atlaidiet atblokésanas sviru, fikséjot So
iegremdésanas dzilumu.

Atskravéjiet stiprinasanas skraves (39) par apm. 2
apgriezieniem, lai slidplate (6) brivi parvietojama.
Novietojiet centréSanas tapu (40), ka paradits attéla,
darbinstrumenta turétaja. Pievelciet virsuzgriezni ar roku ta,
lai centréSanas tapa vél brivi kustétos.

Noreguléjiet centrésanas tapu (40) un kopéjoso

vadotni (37) vienu pret otru, nedaudz parbidot slidplati (6).

Latviesu |13

Atkal ciesi pievelciet stiprinasanas skrives (39).

Iznemiet centré$anas tapu (40) no darbinstrumenta
turetaja.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet
iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru un parvietojiet
frézéSanas bloku atpaka| visaugstakaja pozicija.
Frézésana ar nositk$anas parsegu (skat. attelus 0-P)
Malu apstradei iespéjams izmantot papildu nostk$anas
parsegu (41).

Piestipriniet nosksanas parsegu (41) ar 2 skrivém pie
pamatplaksnes (5). Nostk$anas parsegu (41) var
piestiprinat 3 dazadas pozicijas, ka paradits attéla.

Lai apstradatu gludas virsmas, atkal nonemiet nosik3anas
parsegu.

Izmantojiet FSN-OFA adapteri (1 600 Z00 00G).

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdakSu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Lai elektroinstruments darbotos efektivi un drosi,
regulari tiriet korpusu un ventilacijas atveres.

» Stradajot ekstremalos apstaklos, ja iespéjams,
lietojiet aréjo puteklu uzsiikSanas ierici. Ventilacijas
atveres bieZi tiriet ar otinu un prieksa pieslédziet
noplides stravas aizsargreleju (PRCD). Izmantojot
elektroinstrumentu metala apstradei, ta korpusa iek$pusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabveligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Ja nepiecieS$ams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo
tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas
limeni.

Klientu apkalpoSanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Latvijas Republika

Talr.: 67146262

Saite uz misu servisu adresém un garantijas nosacijumiem ir
pieejama pédéja lapa.

Pieprasot konsultacijas un pasttot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem
Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

Bosch Power Tools
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Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertné!

Tikai EK valstim.

Elektriskas un elektroniskas ierices, kas ir nolietotas, ir
jasavac atseviski un jautilizé videi droda veida. lzmantojiet
Siem nollkiem paredzétas savaksanas sistémas. Nepareiza
utilizacija iespéjama bistamo vielu satura dé| var izraisit
vides un veselibas apdraudéjumu.

160992AA52((16.03.2026)
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6 mm
1/4"

8 mm
10 mm
3/8"
12 mm
1/2"

13 mm
16 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm
40 mm

8 mm
12 mm
1/4"
1/2"

2608 570 103
2608 570 104
2608 570 105
2608 570 125
2608 570 106
2608 570 107
2608 570 108

2609 200 138
2609 000 471
2609 200 139
2609 200 140
2609 200 141
2609 200 142
2609 200 312

2608 000 498

1619 PS3 846

— 2617017 128

1619 PS3 865

21609 200 145 (L = 0,8 m)

1600200 03X

1600A0011C

1600A00 1FB

1600200005 (800 mm)

1600200006 (1100 mm)
1600200 00F (1600 mm)
1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

160020003V (800 mm)
1600200 03W (1600 mm)

1600 Z00 00G
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(Metric)
2608 190 063

(Inch)
2 608 190 064

-
O

1619 PS3 851 1619 PS3 850

ol

\
=0

1619 PS3 849 2610 041 329
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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